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Una realta produttiva che nel

corso degli anni ha saputo
specializzarsi in attivita molto
particolari quali la produzione di
pistoni per moto d’epoca a due
tempi. Da semplice produttore di ricambi
per I'after market a punto di riferimento

per appassionati.

di Paolo Beducci

aprima sensazione che si pro-
Lva arrivando alla Gol Pistoni di

Milano € quella di essere capi-
tati in un posto assolutamente uni-
co e del tutto particolare. In primo
luogo perché la Gol anziché essere
come la maggior parte dell’azien-
de manifatturiere che conosciamo,
nella cintura esterna alla citta di Mi-
lano, si trova a poche centinaia di
metri dal centro in secondo luogo
perché varcando la porta che con-
sente l'accesso all’azienda, ci si
rende conto subito di essere capi-
tati in un luogo per appassionati.
Uno di quei posti che riconciliano
con le moto e con l'idea di officina e
di lavorazione meccanica.
Gol Pistoni nasce alla fine degli an-
ni 60 da una aziena dello stesso
settore

grazie all’iniziativa del signor

Colombo che ne rilevd una parte,
guella specializzata nei pistoni per
motori a due tempi, indirizzandosi
verso il comparto motociclistico.
Con il passare degli anni l'attivita di
Gol Pistoni si & sempre pilu specia-
lizzata nel comparto motociclistico
grazie anche al vero e proprio boom
che questo settore conobbe negli
anni 70 e 80. Poi nella seconda me-
ta del decennio scorso il mercato ha

iniziato a conoscere (soprattutto in
Italia) un declino significativo dei
motori a due tempi: complici le ben-
zine verdi e le norme antinquina-
mento sempre pill severe e - inuti-
le nasconderlo - anche nuove mo-
de nel settore. Cosi la Gol Pistoni
ha effettuato una scelta decisa-
mente coraggiosa e comunqgue in-
telligente: pur rimanendo assolu-
tamente legata alla produzione di
pistoni per motori a due tempi ha
ampliato la propria sfera di azione
ai piccoli strumenti (sempre a due
tempi) per l'agricoltura e, cosa per
noi di grande interesse, al compar-
to della moto e del ciclomotore d’e-
poca. Quindi chiunque desideri
mettere a posto la vecchia Lam-
bretta dello zio o la Gilera del papa,
non deve fare altro che rivolgersi al-
la Gol Pistoni per risolvere i propri
problemi di approvvigionamento di
pezzi perfettamente uguali agli ori-
ginali.

Una nicchia interessante quindi che
non manca di dare soddisfazioni a
chi, come la famiglia Colombo ge-
stisce la Gol Pistoni.

Ma come nasce un pistone? Quali
sono le diverse fasi della produ-
zione di un articolo che in questa
bella azienda di Milano viene pro-
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dotto in quantita limitate e quindi -
solo in apparenza - con sistemi an-
cora artigianali?

La prima difficolta che i responsa-
bili della Gol Pistoni incontrano &
nell’esatta formulazione della ma-
teria prima che, a differenza di
quanto si possa pensare, non e per
cio che concerne la Gol, semplice al-
luminio. Si tratta infatti di una mi-
scela fatta di allluminio e silicio (pre-
sente nel nostro caso al 18 percen-
to). Il motivo di questa miscela di
componenti € dovuta al fatto che
generalmente i pistoni dei motori
due tempi hanno elevati regimi di
rotazione e quindi una maggiore
tendenza a scaldare e deformarsi.
Questa lega di alluminio e silicio al
18% hain effetti un bassissimo co-
efficiente di dilatazione anche a
temperature elevate come quelle
raggiunte dal pistone in esercizio
che, lo ricordiamo, puo avvicinarsi
ai 400°.

La produzione del pistone ha quin-
di inizio attraverso la fusione della
lega di alluminio e silicio che viene
portata a 750° e poi colata in con-
chiglia. Dopo il raffreddamento il
pezzo che se ne ricava e gia di buon
livello qualitativo, con un sovra me-
tallo quantificabile in circa due mil-
limetri e pronto a essere portato in
officina per le lavorazioni seguenti.
Nel caso della Gol Pistoni queste la-

Il prezioso magazzino di pistoni “introvabili”

vorazioni hanno quasi un sapore ar-
tigianale anche se poi i macchinari
che vengono utilizzati sono di otti-
mo livello qualitativo. Aspetto inte-
ressante della Gol Pistoni & che tut-
te le lavorazioni avvengono all‘in-
terno dell’officina.

Il primo passaggio in macchina e al
tornio dove viene realizzata la tor-
nitura del mantello, l'alesatura, la

Alcuni articoli prodotti dalla Gol

diamantatura e la sede dei seg
menti (fasce elastiche) e si realizze
la forma della testa (piatta o bom:
bata). Si tratta comunque esclusi-
vamente di lavorazioni della parte
superficiale del pistone che com-
prendono anche la lappatura e Iz
rettifica dei fori di passaggio delle
spinotto di biella e degli altri parti-
colari. Da tenere presente che per
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La produzione Gol

potere effettuare con serenita tut-
{te gqueste lavorazioni torna utile tor-
ina di particolare utilita il sovra me-
ftallo da fusione di cui si & parlato
poco pil in alto.

lLa fase conclusiva della lavorazio-
ne del pistone Gol & quella indi-
spensabile_ per poter consentire

'accoppiamento esatto fra cilindro
g, appunto, pistone. Per poter ga-
rantire un servizio di livello elevato
alla propria clientela che ricordia-
mo & di tipo europeo, la Gol Pistoni
produce per ciascuna tipologia di
modello dipistone una serie inte-

I pistoni appena fusi e prima di passarle alle lavorazioni sequenti
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ra con diametri che arrivano, di de-
cimo in decimo, fino a due millime-
tri pit ampi del modello originale.
Questo perché quando si cambia
pistone diventa importante anche
rialesare il cilindro e nei motori pit
vecchi questa operazione puo es-

sere stata effettuata neltempo pil
volte.

Inoltre e evidente che se cilindro e
pistone avessero esattamente il
diametro riportato nominale non
potrebbero scorrere uno dentro 'al-
tro.

Si provvede quindi a realizzare
un‘ulteriore e semplice lavorazione
di asportazione di un altro film di
materiale dall’esterno del pistone.
Questa asportazione varia in me-
dia da un minimo di tre a un mas-
simo di cinque centesimi sul dia-
metro del pistone stesso in modo da
garantire tenuta, ma anche scor-
revolezza fra questi due fonda-
mentali componenti del motore. B



